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|.Fanning mazmuni:

Fanni  o‘qitishdan  maqgsad-yuqori  malakali  mutaxassislar
tayyorlashda ularga yakka iplardan ikkilamchi iplar tayyorlash usullari,
melanj va shakldor iplar ishlab chigrish jarayonlari, texnologik mashinalari,
ulaming tarkibiy tuzilishi, ikkilamchi xom ashiyo resurslaridan katta chiziqiy
zichlikdagi iplar ishlab chigarish imkoniyatlari, jun, lub va kimyoviy
tolalardan ip vyigirish texnika va texnologiyalarining xususiyatlarini
o‘rganishdir.

Fanning vazifasi—to‘gimachilik ikkilamchi xom ashyo resurslaridan
ogilona foydalanish. Ikkilamchi xom ashyoni gayta islash texnika va
texnologiyasinining taragqgiyotini chuqur o‘zlashtirishni o‘rgatib, yuqori
malaka va ko‘nikmalar hosil gilish.

II. Asosiy nazariy qism (ma’ruza mashg‘ulotlari):
I1.1. Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi

1-mavzu. Kirish. Ikkilamchi iplar va ularni ishlab chigarish asoslari**
To‘gimachilik  mahsulotlarining  umumiy  tasnifi. To‘gimachilik
iplanning tasnifdagi o‘rni va salmog‘i. To‘qimachilik iplari va ulardan
olinadigan ~ mahsuiotlar.  Ikkilamchi  iplar  ishlab  chigarishning
takomillashtirish yo*nalishlari.
2-mavzu. Pishitilgan iplar ishlab chigarish*

Pishitilgan ip tushunchasi. Pishitilgan ip ishlab chigarish
texnologiyasi. Pishitilgan ipning tuzilishi. Pishitilgan ipning xossalari.
Pishitilgan ipning xossalariga tasir ko‘rsatuvchi omillar.

3-mavzu. Iplarni pishitishga tayyorlash usullari va jihozlari.*

Iplarni gayta o‘rash. Qayta o‘rash mashimalari. Qayta o‘rash
avtomatlari. O‘ramalarni tuzilishi va o‘lchamlari. O‘rashni nazariy asoslari.
O‘rash jarayonini nazorat qgilish va boshgarish. Iplarni qo‘shib o‘rash. Ipning




tarangligini ahamiyati.
4-mavzu. Kompleks iplar va ularni pishitilishi*

Kompleks iplar strukturasi va wularga buram berish. Buram
yo‘nalishi haqida tushuncha va xomaki buram. Kompleks ipning pishitilish
darajasi va xossalari. Pishitilish darajasi bilan ip diametrining mutanosibligi.
Kompleks iplarni maksimal pishitilish darajasi. Kompleks ip pishiqligi va
uni hisoblash

5-mavzu. Pishitish mashinalarini turlari va pishitish usullari*

Pishitilgan iplarni shakllantirish usullari. Ipning xossasiga muvofiq
shakllantirish usulini tanlash. Pishitish mashinalarining tasnifi. Pishitish
mashinalarni qo‘llash sohalari. Mashinalarning texnik va texnologik
imkoniyatlari.

6-mavzu. Qo‘shburam beriuvchi pishitish mashinalari*

Qo‘shburam tushunchasi. Qo‘shburamli ip tayyorlashning mohiyati.
Pishitish  mashinasining tuzilishi. Ipni ta'minlash. Pishitilgan ipni
shakllanishi. Qo‘shburamli pishitish mashinasining texnik va texnologik
imkoniyatlari.

7-mavzu. Bir va ikKki bosqichli pishitish mashinalari.

Ikki bosqichli pishitish mashinalari. Bir bosqichli pishitish. Ikki
bosqichli pishitish mashinalari. Bir jarayonli pishitish mashinalari. Bir va
ko‘p gavatli pishitish mashinalari.

8-mavzu. Tikuvchilik iplari ishlab chigarish*

Tikuvchilik iplarini turlari va xosslari. Tikuvchilik iplariga
go‘yilgan talablar. Tikuvchilik iplari ishlab chiqarish texnologiyasi va
bosqichlari. Tikuvchilik ipi uchun yigirish tizimiga belgilangan talablar.
Tikuvchilik iplarini pishitish. Texnologik omillar tahlili.

9-mavzu. Tikuvchilik iplarini bo‘yash va pardozlash.*

Iplarni bo‘yash jarayoni va uni tashkil etish. Bo‘yash mashinalari
va apparatlari. Iplar uchun bo‘yoq tanlash. Bo‘yalgan iplarni quritish.
Bo‘yalgan iplarni yakuniy pardozlash. Iplarni qayta o‘rash va qadoqlash.
Kimyoviy tikuvchilik iplari.

10-mavzu. Ip buyumlari ishlab chigarish**

Ip buyumlarining tasnifi. Ip buyumlarini turlari va ulardan foydalanish.
Ip buyumlari tayyorlash texnologiyasi. Ip buyumlari uchun pishitish jarayoni
va mashinalarning o‘ziga xosligi. Ip buyumlarini pardozlash va qadoqlash.

11-mavzu. Shakldor iplarni yigirish mashinalarida ishlab

chigarish usulllari va jihozlari*

Shakldor iplarning klassifikatsiyasi. Shakldor iplarni yigirish




mashinalari. Urchugsiz yigirish mashinalarida shakldor ip tayyorlash.
Yigirilgan shakldor ip parametrarini tanlash va vsoslash. Iplarni tayyorlash
texnologiyasi bosgichlari. Shakldor iplarni tayyorlashda ishlatiladigan
zamonaiy texnologik mashinalar.
12-mavzu. Shakldor iplarning ishlab chigarish
usulllari va jihozlari*

Shakldor iplarning klassifikatsiyasi Shakldor iplarni tayyorlash
mashinalari. Shakldor iplarni tayyorlash texnologiyasi bosqichlari. Shakldor
iplarni tayyorlashda ishlatiladigan pishitish  mashinalari. Bir jarayonli
shakldor ip ishlab chigarish usuli.

13-mavzu. Teksturlangan iplar ishlab chigarish.*

Teksturalash tamoyillari va zamonaviy tasnifi. Soxta buralish usuli
yordamida teksturalash jarayoni - mexanizmlar va jihozlar. Tekstura
parametrlarini  optimallashtirish. ~ Teksturali iplarning tuzilishi va
xususiyatlari  o‘rtasidagi  bog‘liglik. Chozish usulida teksturalash.
Ishgalanish usulida teksturasi o‘agartirilgan ip tayyorlash. Ishgalanish
teksturasining mexanikasi. Pishitish qurilmalaridan foydalanishdagi so‘nggi
ishlanmalar. Sifat parametrlarini optimallashtirish va nazorat qilish.

14-mavzu. Hajmdor iplar ishlab chigarish.*

Hajmdor ip tushunasi. Hajmdor iplarni tayyorlash usullari. Hjmdor
iplarni havo oqimidan foydalanish usulida ishlab chiqarish. Hajmdor
uzluksiz iplar - zarurat, printsip, texnologiyani ishlab chigish. Sintetik va
tabily tolalarni erituvchilar va kimyoviy moddalar bilan tekstura qilish.
Tolalar aralashmasidan hamjdor ip ishlab chiqarish.

15-mavzu. O¢zakli iplar ishlab chigarish.*

Oc<zakli ip tushunchasi. O‘zakli ipning tuzilishi. Yigirish mashinalarida
o‘zakli ip tayyorlash. Urchugsiz yigirish mashinalarida o‘zakli ip ishlab
chigarish. Pishitilgan o‘zakli ip tayyorlash. Cho‘ziluvchan o‘zakli iplar
ishlab chigarish.

16-mavzu. Maxsus iplarni ishlab chigarish*

Maxsus iplarni turlari, tuzilishi, ishlab chiqarish, tavsiflash va go‘llash.
Gibrid iplar. Elektr o‘tkazuvchan iplar. Texnik tikuv iplari. Qoplangan ip.
Nur gaytaruvchi ip. Ip sifatiga qo‘yiladigan talablar. Ip tayyorlash va ishlab
chigarish texnologiyasi. Maxsus iplarni dizayni, Xxususiyatlari va
foydalanish.

17-mavzu: Tolali chiqindilar va ikkilamchi xom ashyo resurslari**

To‘qimachilik  ikkilamchi xom ashyolarining umumiy tasnifi.

Tasniflash tizimini takomillashtirish. Tabiiy va kimyoviy tolalarni ishlab




chigarish sanoati chiqindilari. To‘qimachilik sanoatida ishlab chigarish
jarayonlarida ajraladigan chiqindilar. Ip gazlama sanoati chiqindilarining
tasnifi. Iste’mol sanoati va maishiy chiqindilarining turlari, guruhlari.
Tikuchilik va trikotaj sanoati chigindilari.
18-mavzu: Tolali chigindilar va ikkilamchi xomashyoga dastlabki
ishlov berish**

Ikkilamchi xom ashyoga dastlabki ishlov berish. Ikkilamchi
xomashyoni changsizlantirish. Paxta tolasini qayta ishlashdagi ikkilamchi
material resurslar. Tolali chigindilarga dastlabki ishlov berish. Chigindilarni
gayta ishlash uchun agregatlar. Agregatlar tarkibigi kiruvchi jihozlarni
turlari.

19-mavzu: Tolali chiqgindilarni Ikkilamchi xomashyoni qayta ishlash
texnologiyasi va jihozlari**

Tolali chigindilarni qayta ishlash agregatlari. Tolalarni va chigindilarni
yot aralashmalardan tozalash. Tozalash mashinalarini tuzilishi va
imkoniyatlari. Tolalarni changsizlantirish. Pilik uzuglari va chigallangan
iplarni gayta ishlash. Laxtak va qirgimlarni gayta ishlash texnika va
texnologiyasi. Kesish mashinalari va uskunlari. Laxtaklarni titish
mashinalari va agregatlari. Tolalarni emulsiyalash va moylash.

20- mavzu. Kimyoviy shtapel tolalarni yigirish*

Ip yigirish uchun mo‘ljallangan kimyoviy shtapel tolalar. Kimyoviy
tolalami yigirish texnologiyasi va uning Xususiyatlari. Sun'iy tolalarni
yigirish. Sintetik tolalarni yigirish. Tolalarni yigirishga tayyorlash
texnologiyasi va jihozlarini o‘ziga xosligi. Tolalar aralashmasidan ip ishlab
chigarish.

21-mavzu. Jun tolalaridan ip yigirish sistemalari*

Jun yigirish sistemalari. Jun tolalarini yigirishga tayyorlash
texnologiyasi va jihozlari. Jun tolasini tarash. Yigirish tizimlarida
go‘llaniladigan jihozlar. Apparat sistemasida ip yigirish. Ingichka jun va
kimyoviy tolalar aralashmasidan gayta tarash sistemasida ip yigirish.

22-mavzu. Zigir tolasining yigirish sistemasi**

Zig‘ir, kanop, jut tolalariing turlari va xossalari. Lub va zig‘ir
tolalardan ip yigirishning xom ashyosi va assortimentlari. Lub va zig‘ir
tolarni yigirish sitemalari. Lub va zig‘ir tolalariga ishlov berish ketma-ketligi
va jihozlari. Jihozlarning tuzilishi va texnik imkiniyatlari.
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I11. Amaliy mashg‘ulotlar bo‘yicha ke‘rsatma va tavsiyalar

Amaliy mashg ‘ulotlar uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

Qayta o‘rash mashinalari va avtomatlari texnik imkoniyatlari.**
Autokoro avtomatining texnologik paramtralrini belgilash.**

Qo‘shib o‘rash mashinasini vazifasi, tuzilishi va ishlashi.*

Qo‘shib o‘rash mashinasida amaliy mashg‘ulot va texnologik hisobi.**
Qo*sh buramli pishitish mashinasini tuzilishi va ishlashi.*

Kimyoviy kompleks iplarni xosslarini va ularni pishitishga tayyorlash.*
Bir va ikki bosqichli pishitish mashinalari.**

Shakldor ip yigirish mashinalarini tuzilishi va ishlashi.*

. Shakldor ip pishitish mashinalarini tuzilishi va ishlashi.*

10 Teksturlangan ip tayyolash mashinalari.*

11.0¢zakli ip tayyorlash jihozlari.*

12.1kkilamchi to‘gimachilik resurslarini tasnifi.**

13.Tolali chigindilarni dastlabki qayta ishlash texnologik mashinalari.**
14.Tolali chigindilarni yigirshga tayyorlash texnologik mashinalari.**
15.Jun tolasini yigirish texnolgik tizimlari.™

©CoN Ok wWwhRE

IV. Laboratoriya mashg¢ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar
Laboratoriya mashg ‘ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

To‘qimachilik iplari assortimenti va standartlari.**

Qayta o‘rash mashinasida mahsulot notekisligini va sifatini aniglash.**
Qo‘shib o‘rash mashinasida tayyorlangan iplarni sifatini aniglash.**
Pishitilgan iplarni xossalarini loiyhalash.*

Qo‘shburamli pishituvchi mashinalarda tayyorlangan ipning sifatini
baholash.**

Ipning pishitilshini uning xossalariga ta'sirini aniglash.*

Tikuvchilik iplarining xossalarini aniqlash va sifatini baholash*

Ip mahsulotlarini xossalarini aniglash va sifatini baholash™

. Shakldor iplarni xossalarini aniqlash va baholash.*

10 Ishgalanish usulida teksturlangan ip tayyorlash texnologiyasi.*




11.Pishitiish usulida teksturlangan ip tayyorlash texnologiyasi.®

12. O‘zakli iplarni tayyorlash va xossalarini baholash.*

13. To‘qimachilik sanoati chiqindilarini sifat tarkibini baholash.**

14.Tolali chiqgindilar aralashmasidan tayyorlangan ipning xossalarini
baholash.**

15.Tolali chigindilarni qayta ishlash texnologiyasi.**

16. Kimyoviy tolalardan ip yigirish texnologiyasini loyihalash.*

17.1kklamchi xomashyodan tayyorlanadigan to‘gqimachilik mahsulotlari
assortimentlari.**

18.1kkilamchi xomashyolarni gayta ishlash texnologiyasi.**

19.Jun tolasidan yigirilgan iplarini xosslarini va sifatini tahlili.*

20.Lub tolasidan yigirilgan iplarini xossalarini va sifatini tahlili.*

Izoh: * Indian Institute of Technology Delhi (IITD) 197 QS World University

Rankings.
** “Tubo Textile Holding” MChJ, “NT Namangan to ‘gimachi’, “Paxta teks” MCHJ

korxonalari taklifidan kelib chigib olingan

V. Mustaqil ta’lim va mustaqil ishlar

Mustaqil ishni tashkil etishning shakli va mazmuni

Talaba mustaqil ishni tayyorlashda muayyan fanning hususiyatlarini
hisobga olgan holda quyidagi shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:

— darslik va o'quv qollanmalar bo'yicha fan mavzularini
qo shimcha o'rganish;

— targatma materiallar bo'yicha mavzularini o zlashtirish;

— maxsus adabiyotlar bo'yicha fanlar bo’limlari yoki mavzulari
ustida ishlash;

— masofaviy (distantsion) ta'lim texnologiyalaridan foydalanish.

Talabalar mustaqil ishlarni tashkil etishda usullar ko'p bo'lib, ushbu fan
bo'yicha laboratoriya mashg ulotlari rejasi asosida hisobotlar tayyorlash,
mavzularni mustaqil o'rganish, axborot tayyorlash, yangi materiallar va

texnologiyalar to g risida ma'lumot jamlash kabi yo'nalishlarda ish olib borishi




mumkin.

Mustaqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:

1. Oc<zbekiston to‘gimachilik korxonalaming assortimentlari bilan
tanishish.

2. Turli xil assortimentdagi to‘qimachilik iplarning ishlatilishi.

3. To‘gimachilik korxonalarida pishitilgan iplarni ishlab chigarish
tajribalari.

4. lIshlatiladigan tikuv iplarining assortimentlari ishlab chigarish
texnologiyasi.

5. Turli  korxonalarda tayyorlangan tikuv iplarning afzallik va
kamchiliklari.

6. Iplarni tugunsiz ulash texnologiyasining afzallik va kamchiliklari.

7. To‘qimachilik korxonalarida iplarning rang ko‘rsatkichlarini baholash
usullari.

8. To‘gimachilik korxonalarining chigindilarning gayta ishlash uskunalari,
texnika va texnologiyasining afzallik hamda kamchiliklari.

9. Turli firmalaming chigindilarni qayta ishlash uskunalari texnika
texnologiyasining afzallik va kamchiliklari.

10. Yo‘g‘on iplarni ishlab chigarishning afzallik va kamchiliklari.

11. Shakldor ipni sanoatdagi o‘rni va istigbollari.

12. Teksturlangan iplarni sanoatdagi o‘rni va istigbollari.

13. O°zakli iplarni assortimenti, sanoatdagi o‘rni va istigbollari.

14. Maxsus iplarni sanoatdagi o‘rni va qo‘llanilishi, istigbollari
assortimenti.

15. Jun tolasini yigirish texnologiyalarinig qgiyosiy tahlili.

16. Past navli paxta tolasi va yigiruvbop tolali chigindilar.

17. Tolalami emulsiyalash va moylash uskunalari.

V1. Ta’lim natijalari/Kasbiy kompetensiyalar:
Talaba bilishi kerak:

—ikkilamchi iplarning to‘gimachilik sanoatidagi o‘mi;

—pishitilgan ip ishlab chigarishni ahamiyati va orni;

—tikuv iplanning zarurliyligi;

—ip mahsulotlarini sanoardagi o‘rni va ulanning zarurliyligi;

—ikkilamchi xom ashyo resurslaridan foydalanishni ahamiyati ;

—shakldor, o‘zakli va teksturlangan iplar ;

—kimyoviy, jun va lub tolalarini yigirish tizimlari hagiila tasavvurga ega
bo“lish;

—ikkilamchi iplar: melanj, shakldor, apparat, tikuv va maxsus iplar ishlab




chigarish jarayonlari va uskunalari hamda giygimlardan tiklangan tola
olish;

—xo‘jalik paxtasini ishlab chigarish tcxnologiyasini;

—jun, lub, zig‘ir tolalaridan ip ishlab chiqgarishni bilishi va foydalana
olishi;

—ikkilamchi iplarni ishlab chigarish jarayonlarini nazorat qilish va
baholash;

—ikkilamchi iplar assortimentlari ko‘rsatkichlarini loyihalash usullarini
ishlab chigarishda texnik-igtisodiy tahlil gilish;

—chigindilarni gayta ishlash uskunalarida ishlash va uskunalar texnologik
rejimlarini o‘matish ko ‘nikmalariga ega bo‘lishi kerak.

—pishitilgan ip assortimenti;

—shakldor iplarning klassifikatsiyasi;

—to‘gimachilik sanoati texnologik chigindilari;

—momiq mahsulotlari ishlab chigarishda ishlatiladigan tarash mashinalari;

—zigir tolasini karda tarashsiz gayta tarash sistemalari malakalariga ega
bo ‘lishi kerak.

VII. Ta’lim texnologiyalari va metodlari
ma’ruzalar;
amaliy va laboratoriya mashg‘ulotlari;
interfaol keys-stadilar;
kichik guruhlarda ishlash;
tagdimotlar qilish;
jamoa bo‘lib ishlash;
vidiyo materiallar tayyorlash;
indivudual loyihalar.
virtual reallik;
gamifikatsiya;
mobil platforma;
courselab;
java script;
autoplay.

VI1I. Kreditlarni olish uchun talabalar:
Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarni to‘liq o‘zlashtirish, fan




yuzasidan mustaqil fikrlay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular
bo‘yicha talabalar tomonidan referatlar tayyorlash va uni tagdimot qilish,
nazorat turlari bo‘yicha berilgan topshiriglarni oz vaqtida topshirish.
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Namangan to‘qimachilik sanoati instituti tomonidan ishlab chiqilgan va
tasdiglangan.

Fan/modul uchun mas’ullar:
I. R. Azizov -NamTSI, “To‘qimachilik sanoati mahsulotlari texnologiyasi”
kafedrasi dotsenti, texnika fanlari nomzodi.
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Parpiyev X - “To‘qimachilik sanoati mahsulotlari texnologiyasi” kafedrasi
dotsenti, texnika fanlari nomzodi



http://www.rieter.com/
http://www.shlafhorst.de/
http://www.ziyonet.uz/
http://www.marsoli.it/
http://www.uzts.uz/
http://www.terrot.de/

TXL724 Textured Yarn Technology

TXL321 Multi and Long Fibre Spinning
TXP222 Yarn Manufacture Laboratory-II
TXL372 Speciality Yarns and Fabrics
TXV704 Special Module in Yarn Manufacture
TXL721 Theory of Yarn Structure
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